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TERMENI SPECIFICI SECTORULUI DE INDUSTRIA LEMNULUI S| CORESPONDENTI IN
LIMBA FRANCEZA, ENGLEZA SI GERMANA

B DEBITAREA BUSTENILOR iIN CHERESTEA
Debitarea bustenilor se realizeaza dupa anumite scheme numite modele de taiere.
In practica se utilizeaza doua tipuri de modele de taiere:
— modele de taiere maximale care conduc, in primul rand, la obtinerea unor randamente
cantitative maxime si a unor randamente calitative cat mai mari posibile (caracteristice debitarii

rasinoaselor);

— modele de taiere calitative care urmaresc obtinerea unor randamente calitative maxime,

(caracteristice debitarii bustenilor de foioase).

a. Debitare pe plin — cu gater vertical (GV) si
ferastrau circular multiplu (FCM); se realizeaza
debitarea integrald a busteanului sau prismei
la o singura trecere;

Este o taiere oarba sau inchisa; modelele de
debitare se stabilesc anticipat (inainte de
debitare) in functie de diametrul busteanului si
se pastreaza nemodificate pe parcursul
debitarii bustenilor (de regula timp de 4 ore).
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b. Debitare pe prisma sau prin 2 treceri
succesive ale busteanului prin gaterul vertical
(GV).

c. Debitare in functie de calitate prin: taiere
piesa cu piesa — cu ferastraul panglica (FP);
nu sunt modele de taiere fixe; ele se pot
modifica dupa necesitate sau dupa defectele
interioare ale lemnului; necesita Tintoarceri
succesive ale busteanului.
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http://www.stephanwoodworking.com/CommonBoa
rdGrainPatterns.htm

d. Debitare pe sfert pentru obtinerea
cherestelei radiale si semi-radiale (cu FP) (in
special pentru stejar si lemn de rezonanta), in

scopul reducerii deformarilor datorita
contragerii si umflarii.
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https://clounaghtechnology.wordpress.com/year-
9/box-manufacture/conversion-of-timber-2/
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e. Debitare pe zone pentru busteni cu |f. Debitare combinata in vederea maririi
diametre mari, pentru obtinerea de cherestea | indicelui de utilizare a  bustenilor
pentru constructii (cu FP). (randamentului de debitare) si reducerea
pierderilor de material lemnos; se realizeaza
prin combinarea diferitelor utilaje GV cu FP de
spintecat, canter (C) cu FP, canter cu ferastrau

— circular multiplu cu dublu arbore (FCM), sau
| m :F=| utilizand configuratii diferite ale FP.
g =L‘='—":
\l 1 l".l_l.l.i.l ! § #H
" sau @y Rl

https://www.studyblue.com/notes/note/n/materials- %
and-methods-midterm/deck/4281131 I capete profilat  FCM

sau http://www.ewd.de/fileadmin/user upload/images/Kr
https://ro.pinterest.com/pin/469781804853131725/ Up- : poe - D g
eissaeqge-u-Profilier-Technologie/Broschuere-

Profiliertechnik EWD EN web.pdf

FR: débit (sciage) des grumes EN: log sawing GE: Schnittholzschneiden

B DECUPARE
Operatie de taiere a uneia sau mai multor piese (pachet) dupa o anumita traiectorie curba cu

ajutorul panzelor panglica, sau rectilinie cu ajutorul foarfecelor ghilotina.
e ]

https://www.google.ro/url?sa=i&rct=j&g=&€esrc=s&so
urce=images&cd=&cad=rja&uact=8&ved=0ahUKEwi
pXx9iwxrXUAhXJPROKHaoZD 4QjRwIBw&url=http% http://debitare24.ro/laser/
3A%2F%2Fwww.prestcon.ro%2Fmobilier-tamplarie-
lemn_scari-lemn-pe-structura-
metalica.html&psig=AFQ]CNFkxZA5aXzCg90QgkNop

KeG7YMwd0g&ust=1497262003064599

FR: découpage EN: shape cutting GE: Dekupieren; Ausschneiden

B DEFECTE ALE LEMNULUI
Reprezinta abateri de la structura, aspectul si compozitia chimica a lemnului. Defectele lemnului
pot fi de structura, de forma, coloratii anormale, gauri si galerii de insecte, crapaturi, noduri.

FR: défauts du bois EN: wood defects GE: Holzfehler
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B DEFECTE DE FINISARE

remediere posibile.

Reprezinta acele defecte care apar in timpul procesului de finisare a lemnului. Aparitia lor depinde
in mare masura de modul in care s-a realizat pregatirea in alb a suprafetelor. Mai jos sunt
prezentate principalele categorii ale defectelor de finisare, cauzele acestora si modalitatile de

Defect de finisare

Cauze si modaliati de remediere

Petele de culoare

Sursa foto:
http://www.revistadinlemn.ro/2016/06/07/defecte-

de-finisare-pete-colorare-decolorare-migrarea-
culorii/

Sunt datorate in  mare parte
necorespunzatoare a lemnului.

Pentru a se evita aparitia petelor de culoare,
suportul lemnos ce urmeaza a fi colorat/finisat
trebuie slefuit succesiv cu hartii abrazive de diferite
granulatji: 80, 100, 120, 150, 180, intotdeauna in
lungul fibrei, cu umectare sau fara.

In functie de specia lemnoas& ultima slefuire se
poate face fie cu hartie cu granulatie de 120 pentru
lemn dur (stejar, frasin, fag), fie cu 150-180 pentru
speciile de lemn moi (brad, plop, tei). Nu se
recomanda utilizarea unei granulatii mai fine la
slefuirea in alb (220 -280). Acest lucru duce la
obtinerea unui praf fin de lemn ce inchide porii, ca
urmare baitul nu poate fi absorbit ducand la aparitia
unor pete deschise la culoare.

Daca slefuirea se face cu héartie grosiera, cu
granulatie mica (60-80), lemnul devine foarte rugos,
absorbtia creste, ceea ce duce la aparitia unor pete
inchise la culoare.

O alta cauza ce poate determina defectul de
colorare neuniforma este utilizarea unei hartii
abrazive uzate. Hartia abraziva se colmateaza cu
praful de lemn si va deveni din ce in ce mai fin3,
netezind astfel fibra lemnului in loc sa o rupa,
aparand asa- numitele oglinzi (zone in care baitul
nu se absoarbe).

Daca slefuirea nu se poate face foarte bine, pentru
a evita aparitia petelor la colorare, se recomanda
utilizarea acetonei ca solvent pentru reducerea
absorbfiiei in lemn sau folosirea baiturilor speciale,
care au aditivi de uniformizare sau/si care reduc
absorbtia in lemn.

slefuirii

Albirea peliculei de lac nitro

Sursa foto:
http://www.revistadinlemn.ro/2016/05/05/ai-ajuns-

la-lac-esti-sigur-ca-ai-produsul-potrivit/

Opalescenta (aspectul laptos) care se dezvolta
uneori intr-o pelicula de lac in timpul uscarii se
datoreaza umiditatii in aer si/sau precipitarii unui
component al lacului. De asemenea, prezenta apei
in sistemul de aplicare (spalarea pistolului cu apa,
apa din compresor) poate duce la aparitia acestor
pete.

In acest caz, dupd uscare, se slefuieste si se mai
aplica un strat de lac sau, daca este ultimul strat, se
sterge pelicula cu diluant (egalizare).
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Gazarea peliculei

Sursa foto:
http://www.revistadinlemn.ro/2017/05/26/alegeti-
diluantul-cu-grija-functie-de-ce-vreti-sa-obtineti/

La temperaturi peste 38-40°C, in perioadele
calduroase, la aplicarea prin pulverizare, pe
pelicula poate aparea un praf fin, alb.

Acest fenomen apare din cauza uscarii lacului in
aer, Tnhainte sa ajunga pe suport si sa formeze
pelicula.

Ca remediu se recomanda utilizarea diluantilor
retardanti, care contin solventi greu volatili care
intarzie uscarea.

Coaja de portocala

Sursa foto:
http://www.revistadinlemn.ro/2016/04/06/defect-de-
finisare-coaja-de-portocala/

Aspect al unei pelicule de finisare, asemanator
texturii suprafetei unei portocale.

Acest defect se datoreaza aplicarii unui lac gros
sau insuficient diluat.

Ca remediu, pelicula se slefuieste foarte bine si se
aplica inca un strat de lac, marind procentul de
diluant adaugat.

Cratere in pelicula

Sursa foto:
http://www.revistadinlemn.ro/2016/04/14/defecte-
de-finisare-cratere-ochi-de-peste-fish-eye/

Acest defect denumit si “ochi de peste” are
specifica prezenta unor cratere pe suprafata
finisata, datorate unor mici particule de impuritati
care au patruns in zona de finisare.

In acest caz, se slefuieste, se spald bine cu diluant
pentru a se indeparta orice urma de ulei si se mai
aplica un strat de lac.

Aspect rugos al peliculei

Sursa foto:
http://www.revistadinlemn.ro/2017/01/16/ce-este-si-

| | de-ce-este-importanta-slefuirea-intre-straturi/

Acest aspect este datorat lipsei
straturi.

Dupa fiecare strat de grund sau lac, cu exceptia
ultimului, dupa uscare, trebuie sa se faca slefuirea
peliculei cu hartie de slefuit de granulatie 280-320.

In cazul finisajului lucios se recomandé ca slefuirea
intre straturi sa se faca cu hartie de minim 400
pentru a nu se vedea micile rizuri facute de héartia
de slefuit. Cu céat slefuirea intre straturi este mai
bine facuta, cu atat tuseul peliculei este mai placut.

slefuirii intre
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Incluziuni de praf in pelicula, microgeluri

Sursa foto:
http://www.revistadinlemn.ro/2016/03/15/situatii-
cand-lacul-chiar-nu-are-nicio-vina/

Acest defect este specific peliculelor care au
tendinta de a atrage si mentine pe suprafata lor
cantitati apreciabile de material de murdarie
(usurinta la murdarie, refinere murdarie).

Aceste particule retinute nu pot fi indepartate prin
curatare obisnuita, suprafetele finisate trebuie
slefuite pentru indepartarea stratului depus.
Defectele apar atunci cand locul unde se face
finisarea nu este izolat de locul unde se fac
prelucrarile mecanice sau slefuirea in alb; sau
sistemul de exhaustare (ventilatoare, tubulaturi,
filtre) nu este bine ales.

Pelicula cu intepaturi

Sursa foto:
http://www.revistadinlemn.ro/2016/04/07/defecte-
de-finisare-bule-de-aer-intepaturi-in-pelicula/

Prezenta 1n peliculda a unor mici
asemanatoare cu cele facute de un ac.

Datorita aparitiei apei in sistem, pe traseul de
pulverizare (de exemplu, de la compresor). Apa
este pulverizata si ea impreuna cu lacul si se
regaseste apoi in pelicula sub forma unor mici bule.
Pentru evitare, trebuie controlat intregul traseu si

eliminata apa.

gauri

Diferite grade de luciu

Sursa foto:
ifyoubuildittheywillplay.blogspot.com

http://www.revistadinlemn.ro/2017/05/26/alegeti-
diluantul-cu-grija-functie-de-ce-vreti-sa-obtineti/

Inainte de utilizare lacul nu a fost amestecat foarte
bine Tn ambalajul original. Agentul de matisare
continut in lac are densitatea mai mare decéat lacul
si tinde sa se depuna.

De asemenea acest defect mai poate aparea si
datorita absorbtiei partiale a peliculei, de catre
suport (cadere in pori).

De aceea, Tnainte de utilizare, lacul trebuie
amestecat foarte bine in ambalajul original, iar
suportul trebuie sa fie corect slefuit.

Lipsa aderentei la suport (aparitia unor pete
albe-argintii)

WS N
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s L \ -
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Sursa foto:

http://www.revistadinlemn.ro/2016/05/12/defecte-
de-finisare-lipsa-aderentei/

A

\“
A

Lipsa aderentei la suport sau pierderea in timp a
acesteia, duce la exfolieri de pelicula. Ca urmare
pot aparea zone mici cu detasari de pelicula pe
toata suprafata finisata.

Pelicula de grund sau lac poate pierde aderenta la
suport din cauza patrunderilor de clei sau a
diferentei de temperatura dintre suport si materialul
peliculogen.

Atat mobilierul cat si lacul trebuie lasat sa se
aclimatizeze in hala de lucru.

53




GLOSAR

GLOSSARY

Scurgeri, aspect de lacrima

Sursa foto:
http://www.revistadinlemn.ro/2016/04/19/defecte-

de-finisare-scurgeri-de-lac/

Acestea sunt neregularitati locale ale grosimii
peliculei cauzate de migcarea descendenta a
lacului (materialului de acoperire) in timpul uscarii
n pozitie verticala sau inclinata.

Acest fenomen poate fi evitat folosind produse
tixotropice.

Tixotropia este proprietatea produselor de a curge
mai greu, avand o tensiune superficiala mai mare
decat produsele obignuite.

Incompatibilitate  Tntre  straturi

peliculei, eflorescenta)

(inflorirea

Sursa foto:
http://www.revistadinlemn.ro/2016/04/26/defecte-
de-finisare-crapaturi-in-pelicula/

Fenomen care apare atunci cand sarurile
hidrosolubile dintr-o pelicula uscata sau dintr-un
suport migreaza la suprafatda si formeaza un
depozit.

In cazul in care nu existd compatibilitate intre
straturi (de exemplu, cand peste un strat de produs
nitrocelulozic se aplica un material poliuretanic) in
timpul uscarii, materialul din stratul inferior tinde sa
iasa la suprafata, umfla pojghita fina de lac si o
sparge.

Lipsa aderentei intre straturi

Sursa foto:
http://www.revistadinlemn.ro/2016/04/26/defecte-
de-finisare-crapaturi-in-pelicula/

Se intampla in cazul produselor cu intarire chimica
(poliuretanice, acrilice, poliesterice).

Pentru a exista aderenta intre straturi este
obligatoriu sa se efectueze operatia de slefuire
inaintea aplicarii stratului urmator.

Niciodata nu se face slefuirea intr-o zi si aplicarea
stratului urmator de material peliculogen, in ziua
urmatoare.

Alte defecte de pelicula - aspect valurit

Cantitate mare depusa neuniform sau lacul nu se
aseaza bine (cantitatea aplicata este prea mica).
Acestea pot fi cauzate de alegerea gresita a duzei.
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Imprimari

Daca stratul final de lac nu este bine uscat si
mobilierul se stivuieste sau se ambaleaza, pot
aparea imprimari in pelicula de lac.

De aceea, Tnainte de ambalare sau montare, se
recomanda trecerea unui interval de min. 24 ore,
pentru ca uscarea sa se produca si in profunzimea
stratului de lac.

Sursa foto:
http://www.revistadinlemn.ro/2016/03/15/situatii-
cand-lacul-chiar-nu-are-nicio-vina/

FR: défauts de finissage EN: finishing (coating) defects GE: Beschichtungsfehler

Material realizat de :
Prof.dr.ing. Gavril BUDAU
Sef lucr.dr.ing. Adriana FOTIN
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	Reprezintă acele defecte care apar în timpul procesului de finisare a lemnului. Apariţia lor depinde în mare măsură de modul în care s-a realizat pregătirea în alb a suprafețelor. Mai jos sunt prezentate principalele categorii ale defectelor de finisare, cauzele acestora şi modalităţile de remediere posibile.
	Cauze și modaliăți de remediere
	Defect de finisare
	Petele de culoare
	http://www.revistadinlemn.ro/2016/06/07/defecte-de-finisare-pete-colorare-decolorare-migrarea-culorii/
	Dacă şlefuirea nu se poate face foarte bine, pentru a evita apariţia petelor la colorare, se recomandă utilizarea acetonei ca solvent pentru reducerea absorbţiei în lemn sau folosirea baiţurilor speciale, care au aditivi de uniformizare sau/și care reduc absorbția în lemn.
	Albirea peliculei de lac nitro
	În acest caz, după uscare, se şlefuieşte şi se mai aplică un strat de lac sau, dacă este ultimul strat, se şterge pelicula cu diluant (egalizare).
	Sursa foto: http://www.revistadinlemn.ro/2016/05/05/ai-ajuns-la-lac-esti-sigur-ca-ai-produsul-potrivit/
	Ca remediu se recomandă utilizarea diluanţilor retardanţi, care conţin solvenţi greu volatili care întârzie uscarea.
	Sursa foto: http://www.revistadinlemn.ro/2017/05/26/alegeti-diluantul-cu-grija-functie-de-ce-vreti-sa-obtineti/
	Coaja de portocală
	Ca remediu, pelicula se şlefuieşte foarte bine şi se aplică încă un strat de lac, mărind procentul de diluant adăugat.
	Sursa foto: http://www.revistadinlemn.ro/2016/04/06/defect-de-finisare-coaja-de-portocala/
	Cratere în peliculă
	În acest caz, se şlefuieşte, se spală bine cu diluant pentru a se îndepărta orice urmă de ulei şi se mai aplică un strat de lac.
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