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Rezumat:

Obiectivul cercetarii experimentale prezentate in lucrarea de fata a constat in analiza parametrilor de
rugozitate care caracterizeaza calitatea finalda a suprafetelor din lemn de mesteacén prelucrate prin slefuire
in regim industrial, cu trei granulatii succesive, si anume 100, 120 si 150. S-au analizat seturi de epruvete
pentru fiecare directie de slefuire, respectiv pentru slefuirea pe directie paraleld si pe directie perpendiculara
pe fibrele lemnului. Parametrii de prelucrare variabili in cadrul procesului de slefuire au fost: viteza de avans
si addncimea de aschiere. Rugozitatea s-a mdasurat pe un profilometru optic tip MicroProf FRT, prin
umezirea si farda umezirea zonei slefuite si s-au determinat trei parametri de rugozitate: Ra, Rk si Rpk.
Evaluarea calitatii suprafetelor slefuite s-a realizat prin compararea acestor parametri, in functie de regimul
de prelucrare aplicat. Rezultatele experimentale s-au analizat cu testul de variantd ANOVA cu doi factori,
pentru fiecare regim de slefuire gi directie de slefuire in parte, la aceeasi vitezd de avans si adancimi de
aschiere diferite, pentru slefuire uscata si umeda.

S-a constatat ca nivelul calitétii suprafetelor cu umezire prealabild a fost apropiat de cel al suprafetelor
slefuite fara umezire prealabild, fapt care recomanda utilizarea slefuirii uscate, elimindnd astfel costuri
suplimentare de manopera. La prelucrarea finald pe directie paraleld s-au obtinut rezultate optime pentru
slefuirea uscata cu granulatia de 150. Concluziile testului ANOVA araté ca la prelucrarea paraleléd la viteze
mici, o influentd semnificativd o are addncimea de agchiere, iar la viteze mari aceasta influenta dispare. La
prelucrarea perpendiculara, in schimb, addncimea de aschiere are o influentd semnificativa la viteze de
avans mai mari. Rezultatele acestei cercetari se materializeaza in recomandarea unor regimuri de slefuire
pentru suprafetele lemnului de mesteacan, specie ce ar putea fi introdusad ca materie prima pentru fabricarea
mobilei si in Romania.
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