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VARIATIA PARAMETRILOR CARE CARA(}TERIZEAZA UZURA SCULEI
ASCHIETOARE IN PROCESUL FREZARII LEMNULUI DE PLOP
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Rezumat:

Obiectivul acestei lucrari il constituie dterminarea modificarii parametrilor (puterea de aschiere,
rugozitatea suprafetei lemnoase, rotunjirea muchiei taietoare) care caracterizeaza uzura sculei taietoare in
procesul de frezare a lemnului de plop tremurétor (Populus tremula), in functie de unghiul de degajare al
sculei.

Frezarea a fost realizatd in acest caz pe o masinad cu comanda numerica, folosind doud capete de
frezare, unghiul de degajare al cutitelor fixe fiind reglat succesiv la 10°, 15°, 20° si 30°. S-au folosit cutite
realizate din otel rapid si otel aliat pentru scule. Dupéa parcurgerea intregii lungimi a traiectoriei de taiere, s-
au masurat puterea de aschiere si rugozitatea suprafetelor prelucrate si s-au realizat replici ale muchiei
taietoare prin presarea pe o foaie de plumb.

Prin frezarea lemnului de plop, cu cutite din otel inalt aliat, cu unghiul de degajare de 10 grade,
cresterea rugozitatii suprafetei prelucrate, a fost observatd dupéd atingerea lungimii traiectoriei de tdiere de
44000m, care corespunde unui timp de taiere de 15 ore.

Cuvinte cheie: uzura sculei; rugozitatea suprafetei; putere de aschiere; frezare; lemn de plop tremuréator;
otel rapid; otel aliat pentru scule.
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