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Rezumat:

Frezarea lemnului reprezintd unul din cele mai importante procese de prelucrare a lemnului. Frezarea
cu regimuri optime conduce la procese cu consumuri energetice minime, calitati ridicate, capacitdti de
prelucrare marite, forte, vibratii si zZgomote mai reduse, ceea ce inseamna costuri mai reduse de prelucrare.

Regimurile de frezare depind de multi factori care in majoritatea cazurilor sunt determinati empiric cu
ajutorul diagramelor, tabelelor sau relatiilor matematice. In multe cazuri aceste regimuri nu sunt optime,
ducénd la mdrirea costurilor de prelucrare. Pentru eliminarea arbitrariului in determinarea regimurilor de
frezare se prezintd un program care tine cont de majoritatea factorilor si a catorva restrictii implicate in
procesul de frezare.

Programul permite calculul principalilor parametri dinamici ai procesului de frezare bazat pe informatiile
din literatura de specialitate sau pe baza modelelor matematice elaborate de diversi autori si optimizarea cu
sau faré restrictii a uneia din cele mai importante functii obiectiv a procesului de frezare, respectiv puterea de
frezare. Programul permite de asemenea simularea si reprezentarea graficd a procesului de frezare. Pe
baza programului existent vor fi dezvoltate in viitor module pentru optimizarea altor functii obiectiv importante
cum ar fi calitatea frezarii, costul frezarii etc.
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